B Daten und Fakten

LEHRGANGSORT:
Berufsbildungsstatte Travemiinde
Schweiltechnische Lehranstalt
Wiekstralle 5

23570 Liibeck-Travemiinde

LEHRGANGE:

Die SchweiRtechnische Lehranstalt bietet die

Fortbildung im Rahmen folgender zertifizierter

MafRnahmen an:

® Modulare Schweilausbildung MaRnahme
Nr.135-217-2010 3-5 Wochen modular aufbau-
end fiir Anfanger und Fortgeschrittene.

® Fiigetechnik MaBnahme Nr. 135-219-2010 Dau-
er 6 Monate fiir Anfanger und Quereinsteiger

® Aufstiegsqualifikation SchweiRfachmann-
Lehrgang nach DVS Richtlinie 1170 MaBnahme-
Nr.135-220-2010

PRUFUNGEN:
Der Geltungsbereich einer Priifung richtet sich
nach folgen Einflussgrofen:

eSchweilRprozess

eProduktform Rohr (T) Blech (P)

eNahtart Stumpf- (BW), Kehlnaht (FW)
eWerkstoffgruppe z.B. 8=CrNi,
23=Aluminium
eSchweiRzusatzwerkstoff z.B. S oder B
oPrifstiickdicke = t, Rohrdurchmesser =D
eSchweil3position z.B. PF= steigend,

[eSchweilnahteinzelheiten z.B. sl = einlagig

DIN EN 287-1 141 T BW 8 S t3,6 D60 PF ss nb
DINEN ISO 9606-2131 P FW 23 S t3 PD sl

Eine Schweilerpriifung ist 2 Jahre giiltig.

¥ lhre Ansprechpartner/-innen

LEITUNG:

Helmut Schroder-Pianka
SchweiBtechnische Lehranstalt

Tel.: (04502) 887-332

E-Mail: hschroeder-pianka@hwk-luebeck.de

VERWALTUNG:

Kerstin Heinrichs

Tel.: (04502) 887-354

Fax: (04502) 887-355

E-Mail: kheinrichs@hwk-luebeck.de

Wir bilden nach den Richtlinien des Deutschen
Verbandes fiir Schweiflen und verwandte Verfah-

rene.V. DVS® aus.

Stand: 21.03.2011

Berufsbildungsstatte 9)

Traveminde
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Die SchweiRtechnische Lehranstalt
Travemiinde ist eine zertifizierte Aus-
bildungseinrichtung der Handwerks-
kammer Lubeck und des DVS
(Deutscher Verband fiir Schweil3en
und verwandte Verfahren).

Die SchweiRRerausbildung in unserem
Hause erfolgt iiberwiegend gemal
der internationalen Richtlinie DVS IIW
1111. Neben dem praktischen Teil, der
die Ubungsaufgaben festlegt, enthilt
Sie auch einen theoretischen Anteil.

B LichtbogenhandschweiRen

Beim Lichtbogenhandschweien 111 wird eine
Elektrode in ein Griffstlick eingespannt, das Werk-
stiick mit der Masse verbunden und los geht’s.
Leistungsfahige Gerdte sind schon mit einem Ge-
wicht unter 10 kg erhdltlich. Es kdnnen alle Blech-
bzw. Rohrwanddicken an fast allen Werkstoffen in
allen Positionen verschweiRt werden. Obwohl das
Lichtbogenhandschweiflen nicht das wirtschaft-
lichste Verfahren ist, gibt es immer noch grof3e
Anwendungsbereiche, wie Schweillen unter frei-
em Himmel, an schwer zuganglichen Stellen und
bei qualitativ hochwertigen Schweinahten.

Hauptanwendungsbereiche sind:

® Stahl- und Briicken-, Schiffsbau

® der allgemeine Rohrleistungs-, Kraftwerksbau
® der Kessel-, Behalter-, Apparatebau

H Metall-SchutzgasschweilRen

MAG 135+136, MIG 131 Hier wird ein blanker
Schweilldraht von einer Rolle abgewickelt und
durch ein Schlauchpaket zum Brenner gefiihrt.
Durch das Gewicht der Rolle, die Bauart der Ma-
schine und die notwendige Schutzgasflasche sind
Gewichte der Gerate iliber 100 kg iiblich. Das Me-
tall-Schutzgasschweiflen ist das wirtschaftlichste
HandschweiRverfahren und wird in nahezu allen
Bereichen der Metallverarbeitung angewandt. Das
SchweiRbad wird durch Schutzgase vor Luftzutritt
geschiitzt. Bei Baustahlen in der Regel durch aktive
Gase (daher MAG), bei z. B. Aluminium durch iner-
te Schutzgase (MIG).

Hauptanwendungsbereiche sind:
® Stahlbau/Briickenbau
® Maschinen- und Schiffbau

¥ Wolfram-InertgasschweilRen

Beim Wolfram — InertgasschweifRen 141 wird mit
einer nichtabschmelzenden Elektrode aus Wolf-
ram gearbeitet. Es konnen nahezu alle Werkstof-
fe in allen Positionen verschwei3t werden. Es ist
ein langsames aber qualitativ hochwertiges
Verfahren. Das Schutzgas ist immer ein inertes
Gas. Das Gerat ist vergleichbar mit dem beim E-
Handschweil3en, aber es kommt der Transport
der Schutzgasflasche dazu. Es erfordert aber
auch die gro3te Handfertigkeit des Schweil3ers.

Hauptanwendungsbereiche sind:
® der allgemeine Rohrleitungs-, Kraftwerksbau
® der Kessel-, Behdlter-, Apparatebau

® GasschweiRen

Beim GasschweiRen 311 wird die notwendige
Warme durch eine Flamme aus Azetylen und
Sauerstoff erzeugt. Es ist eine langsames Ver-
fahren, die Veranderungen im Grundwerkstoff
durch die grof3e Erwarmung sind unerwiinscht
und daher ist das Verfahren standig riicklaufig.
Der Einsatz erfolgt fast nur noch im Heizungs-
bau sowie an Rohrleitungen fiir Gas und Fern-
warme. Die zu verschweifenden Rohrwanddi-
cken sind meist kleiner als 6mm.

Hauptanwendungsbereiche sind:
® der allgemeine Rohrleitungs-, Kraftwerksbau
® der Kessel-, Behdlter-, Apparatebau




